
Animation	  chez	  Soli'Vers	  à	  Dachstein	  -‐	  3	  avril	  2014

Participants
Edfield	  -‐	  Céline	  ENNAJAH La	  Poste	  -‐	  Carole	  ESPINASSE
Edfield	  -‐	  Pascale	  GIMENEZ La	  Poste	  -‐	  Charlotte	  RIGAUD
Edfield	  -‐	  Alexandra	  MOREAUX Soli'Vers	  -‐	  Maxime	  JOLY
Edfield	  -‐	  Nicole	  TRUSCHEL Soli'Vers	  -‐	  François	  GRIESHABER
Forgiarini	  -‐	  Michel	  FAHRNER WASP	  -‐	  Boris	  FEDOTOFF
Forgiarini	  -‐	  Timothée	  HEIM

Comment	  prenez-‐vous	  en	  compte	  les	  consommations	  énergétiques,	  d'eau	  et	  d'émissions	  de	  gaz	  à	  effet	  de	  serre	  dans	  votre	  entreprise	  ?
Entreprises Bonnes	  pratiques Conséquences Valorisation	  des	  bonnes	  pratiques

suppression	  de	  l'utilisation	  d'intrants	   rendements	  identiques

retravailler	  le	  sol	  pour	  éviter	  les	  désherbants	  
chimiques,	  plus	  besoin	  d'insectisides,	  surtout	  dans	  
une	  zone	  sensible	  de	  captage	  d'eau

mais	  augmentation	  de	  la	  consommation	  
de	  carburant	  car	  plus	  de	  passage	  en	  
tracteur	  dans	  les	  vignes.	  Optimisation	  
des	  passages

culture	  intégrée	  :	  favoriser	  les	  auxiliares	  de	  la	  vigne	  :	  
haies	  =	  HLM	  à	  insectes

biodiversité niches	  écologiques	  avec	  tontes	  tardives	  :	  protection	  
de	  la	  biodiversité,	  agroforesterie tables	  rondes,	  participation	  à	  des	  conférences

énergie mise	  en	  place	  de	  panneaux	  solaires	  +	  utilisation	  de	  
buchettes	  de	  combustibles	  (maïs)

boutiques	  du	  champ	  à	  l'assiette	  :	  1x/mois	  :	  
producteurs	  locaux

mobilité

consommation	  de	  carburant	  représentant	  1x	  le	  tour	  
de	  la	  Terre	  en	  1	  jour
	  •	  mise	  en	  place	  de	  vélos	  électriques/	  Objectif	  :	  100%	  
d'équipement	  en	  2015
	  •	  véhicules	  électriques	  

communication	  interne	  (journées	  +	  journal)
partenariats

gestion	  papier 99%	  de	  papier	  recyclé	  ou	  géré	  durablement

"programme	  imprimé	  futé"	  pour	  réduire	  les	  
impressions	  +	  mise	  en	  place	  d'imprimantes	  collectives
timbre	  vert	  sur	  papier	  recyclé	  (pas	  de	  transport	  en	  
avion,	  diminution	  GES)

logistique
optimisation	  de	  la	  logistique	  avec	  "Recy'go"	  :	  tri	  
auprès	  de	  structures	  d'insertion	  +	  utilisation	  d'un	  
camion	  double	  pont	  (2	  étages)
reverse	  logistique	  :	  interne	  déchets
vélos	  de	  facteurs	  usagés	  :	  envoi	  en	  Afrique	  +	  Emmaüs

divers compensation	  CO2
vêtement	  de	  facteurs	  bio	  et	  issus	  de	  commerce	  
équitable

bureautique réutilisation	  du	  papier	  (en	  brouillon)
rammasage	  des	  bouteilles	  d'eau	  pour	  arroser	  les	  
plantes
collecte	  des	  bouchons	  pour	  une	  association
collecte	  de	  papier	  via	  Neutralis	  (ramassage	  à	  la	  
demande)

baisse	  de	  la	  facture	  de	  récolte	  de	  50%

utilisation	  de	  papier	  recyclé
utilisation	  d'ampoules	  basse	  conso	  +	  	  locaux	  assez	  
clairs	  :	  économie	  de	  lumière

énergie
extinction	  ordi	  à	  23h00	  au	  lieu	  de	  la	  permanence	  
d'avant

recyclage CUS	  :	  pas	  de	  tri	  sélectif	  !
mobilité pour	  transports	  en	  commun	  :	  adapter	  les	  hooraires

énergie

pas	  d'interrupteur	  pour	  l'éclairage	  :	  via	  des	  détecteurs	  
de	  mouvement	  +	  mise	  en	  place	  de	  néons	  (pas	  de	  led	  
car	  pas	  assez	  puissants	  pour	  rack	  hauts)
mise	  en	  place	  de	  prime	  /	  challenge	  pour	  inciter	  au	  
recyclage,	  grâce	  à	  des	  indicateurs	  (critères	  
environnementaux)

logistique

nouvel	  entrepôt	  couvert	  :	  pas	  besoin	  de	  filmer	  les	  
palettes	  "interne"	  :	  économie	  sur	  les	  films	  
thermoplastifiés
presse	  à	  nylon	  et	  tri	  suivant	  la	  couleur	  (housse	  blanc,	  
housse	  couleur)	  :	  baisse	  volume	  des	  déchets
Tri	  des	  DIB	  (déchets	  industriels	  banals)	  +	  
revalorisation	  séparée	  selon	  la	  couleur
nouvel	  entrepôt	  couvert
logistique	  divisée	  en	  3	  :	  réception	  /	  expédition,	  
stockage	  et	  commande	  avec	  compartiment	  différent.	  
3	  chauffages	  selon	  le	  comportiment,	  en	  hiver,	  pas	  de	  
chauffage	  dans	  le	  comportiment	  en	  expédition
plancher	  certifié	  PEFC,	  avec	  filières	  locales

circuits	  courts

marque	  "Made	  in	  Alsace"	  garantissant	  
l'approvisionnement	  local	  des	  produits,	  fabriqués	  en	  
Alsace

marque	  Made	  in	  Alsace	  (candidature	  Trophées	  Idée	  
Alsace	  2013)

bureautique utilisation	  de	  papier	  recyclé
2	  écrans	  pour	  éviter	  l'impression
matériel	  informatique	  d'occasion	  :	  reconditionné	  
(récupération	  de	  changement	  de	  flotte)
signature	  électronique
cartouches	  d'encre	  :	  achat	  et	  recyclage	  chez	  Office	  
Dépôt

WASP

Edfield

Stierkopf	  
(appartient	  à	  
Solivers)

En	  cours	  pour	  la	  certification	  AB.	  Cahier	  des	  charges	  
exigeant	  +	  période	  de	  3	  ans

Lien	  avec	  le	  personnel	  qui	  est	  en	  insertion,	  volonté	  
de	  ne	  pas	  les	  exposer	  à	  des	  produits	  dangereux	  

(pesticides…)
agriculture	  durable

repose	  sur	  des	  gestes	  personnels

La	  Poste

Forgiarini


